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Obecna bezpecnostni pravidla

Pred pouzitim pfistroje si prec¢téte vSechna bezpecnostni opatfeni a postupy a seznamte
se s nimi. Dasledné dodrZujte vSechna bezpec¢nostni opatreni. Ujistéte se, Ze je spotrebic
spravné sestaven a spravné funguje.

Je tfeba dodrzovat provozni pfedpisy:

-Pfed kazdym pouzitim zkontrolujte, zda neni stroj poSkozen. P¥i zjiSténi poSkozeni
nebo zavad stroj nepouziveijte.

-Ujistéte se, Ze je pracovni plocha Cista a rovna.

-Pristroj nerozebirejte ani nijak neménte jeho konstrukci bez povoleni.
Nemodifikujte operacni systém.

-Nenechavejte spotiebi¢ béhem provozu bez dozoru. Dbejte na to, aby fungoval
spravne.

-Udrzujte vnitfek stroje v Cistoté. Zbytky a hobliny nahromadéné pfi Fezani a
gravirovani jsou nebezpecné a mohou zpUsobit pozar. Pravidelné odstranujte
hobliny a zbytky uvnitf pracovniho prostoru.

-Zafizeni pracuje spravné pfi teplotach mezi 10 °C a 30 °C. Zafizeni
nepouzivejte pfi teplotach nizsich nez 0 °C.

-Bé&hem laserového zpracovani dbejte na to, aby byl obrobek zcela zakryt
ochrannym krytem.

Laserova bezpecnost

Za normalnich podminek je laser béhem provozu blokovan télem pfistroje a
ochrannym krytem. Pfed pouzitim zafizeni xTool F1 k opracovani pfedmétu se

ujistéte, ze je ochranny kryt stazen doli. Pokud ochranny kryt nemuze objekt zcela
zakryt, nasadte si ochranné bryle, abyste si chranili oCi pfed laserovymi paprsky o
vinové délce 455 nm a 1064 nm. Pfistroj je vybaven bezpenostnim blokovacim
spinacem. Pokud se pfistroj béhem provozu pohne, pfestane pracovat, aby

nedo$lo ke zranéni osob.

-Pristroj nepouZivejte, pokud je néktera jeho ¢ast rozebrana. Odstranéni kterékoli
Casti muze vést k odhaleni laserového systému a poskozeni jednotky.

-Nevyryvejte ani nefezte materialy obsahujici PVC nebo vinyl (zpracovani plastl se
nedoporucuje). Tyto materialy (a dal$i materialy obsahujici chlér) mohou vytvaret
korozivni vypary, které jsou pro lidsky organismus velmi Skodlivé a mohou poskodit
zafizeni.

-Nevyryvejte ani nefezte zadné neznamé materialy. Pfi odpafovani nebo taveni
mnoha material(, mimo jiné PVC a polykarbonatu, se maze uvolfiovat Skodlivy

kour.



Pozarni bezpecnost

Nenechavejte spotrebic Hoflavé materialy
Vv provozu bez dozoru. uchovavejte mimo
dosah spotrebice.

Zafizeni vyuziva laserovy paprsek o vysoké hustoté, ktery ozafuje Fezany nebo
gravirovany material tak, aby se povrch materialu zahfal a material se odpafil, aniz
by doslo k jeho spaleni. VétSina materiall je vSak ze své podstaty hoflava a muze se
vznitit, ¢imz vznikne otevfeny plamen, ktery mize zafizeni spalit (i kdyz je vyrobeno
z nehoflavych materiall). ZkuSenosti ukazuji, ze pfi laserovém vektorovém fezani s
nejvétsi pravdépodobnosti vznika otevieny plamen. Pozorné si prectéte nasledujici
upozornéni a doporuceni: -Dbejte na to, aby byl pracovni prostor dobfe vétrany a
vznikly kouf mohl byt v€as odveden. -V okoli spotfebi¢e neukladejte zadné materialy
(zejména organické materialy, jako je papir). Ty mohou Sifit plameny a zvySovat
riziko vzniceni materialu. -Nenechavejte béZici spotfebi¢ bez dozoru. Pokud
spotfebiC pracuje s chybami nastaveni a je ponechan del$i dobu bez dozoru nebo
pokud dojde k mechanické Ci elektrické zavadé, mize dojit k pozaru. -Stroj je tfeba
pravidelné gistit. Nadmérné hromadéni zbytk( a tfisek z Fezani a gravirovani zvysuje
riziko pozaru. Vnitfni pracovni prostor je tfeba pravidelné Cistit, aby se uvnitf stroje
nenachazely zadné zbytky nebo tfisky. -Zajistéte, aby byl prostor kolem jednotky
Cisty a neobsahoval hoflavé materialy, vybuSniny nebo tékava rozpoustédla, jako je
aceton, alkohol nebo benzin. -Hasici pfistroj skladujte a provadéjte jeho pravidelnou
kontrolu a udrzbu. -Kdyz xTool F1 Feze nebo graviruje hoflavé materialy pfi nizkych
otackach a vysokém vykonu. Tyto materialy se mohou vznitit a vytvofit otevieny
plamen. Pokud dojde ke vzniku otevieného plamene, v€as preruste praci.




Elektricka bezpecnost Pozorné si pfectéte nasledujici upozornéni a doporuceni:
-Neotevirejte Zadny pfistupovy panel na jednotce, pokud je pfipojena k napajeni.
Nahodny kontakt s napajecim zdrojem muze zpUsobit zranéni.

-Pokud je pfistroj pfipojen k napajeni, nedotykejte se rukama ani jinymi nastroji
zadnych elektronickych oblasti.

Vystrazné znacky a pokyny

V nastroji xTool F1 jsou vystrazné a navodné znacky oznaceny na mistech, kde maze
dojit ke zranéni nebo poskozeni pfed a/nebo béhem provozu. Pokud dojde k
poskozeni nebo ztraté znacky, musi byt neprodlené vyménéna. K vytisténi potfebné
znacky muzete pouzit nize uvedenou Sablonu.
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Popis produktu

10chranné pouzdro
2Indikator loga

3Drzak ochranného pouzdra
4Polni ¢ocka

5Kryt objektivu

6 Knoflik

7Tlacitko pro ofiznuti

8RozSifujici port

9Port USB (typ C)
100dnimatelna zakladni deska
11Vystup koure

12Vypinac napajeni
13Napajeci port

14Pr¥istav vyhrazen

15Port pro disti¢ koure




Popis ukazatele

Indikator Ciselniku

Indikator loga

Indikator loga Indi}(étor Ciselniku Stav j%dnotky

@ Bila Zadné spojeni se softwarem
Zluta Nastaveni sité
Modra
@ Pripojeni k softwaru
Mpdaotvo ;
Solidni @ Uloha dokoncena
na
@ Mwp Aktualizace softwaru
® Kdkkwvo Vyskytuji se vyjimky
@ AVGBOOBr']VEL V)’/.jin?ky se szkytujl’ na prepinaci odbocek ve
. svislém sméru
KOKKLVO
L MTTAe Provedeni Gloh
Blikani @ ’
Vypnuti o giz'é%ggr?va apya | Stavspanku (po 10 minutach necinnosti)




Specifikace

Rozmeéry: 164 mm x 235 mm x 334 mm Typ pfipojeni: Wi-Fi, USB Pfikon: 24 V, 5 A, 120
W Laserovy modul: diodovy laser 455 nm (modré svétlo); infraCerveny laser 1064 nm
(infraCervené svétlo). Vykon laseru: 10 W (455 nm); 2 W (1064 nm) Vnitfni pracovni
plocha: Maximalni rychlost zpracovani: 100 mm x 100 mm 3000 mm/s

Pouziti

Pred zpracovanim se ujistéte, ze je sejmuta slunecni clona objektivu.




Pfipojeni k softwaru
Zafizeni Ize ovladat pomoci softwaru xTool Creative Space (XCS).
(1)Navstivte nase webové stranky a stahnéte si software:
xtool.com/software
(2)Pomoci kabelu USB pfipojte zafizeni xTool F1 k pocitaci.
(3)Pri pouzivani softwaru postupuijte podle online pokyn(:
support.xtool.com

Pokud dodany kabel USB neni kompatibilni s vasim pocitacem,
pouzijte adaptér (neni soucasti dodavky).

-




Umisténi materialu

[ Ujistéte se, Ze je odnimatelna zakladni deska nainstalovana na
zaklad.

» L+ Pokud chcete fezat material
laserem,
= Doporucuje se pouzivat
trojuhelnikovy hranolovy pracovni
panel. Maze snizit plochy spalené
pfi zpracovani matrialu a chranit
zakladni desku.




Zamérte lasery
Otacenim knofliku pohybujte laserovym modulem nahoru a dold. Kdyz se
Cerveny a modry svételny bod sbihaiji, je zaostfeni spravné.

‘Cj MUzete také zméfit pfimou
vzdalenost od horniho povrchu
zakladny k povrchu obrobku.
Zadejte méreni do softwaru a
pfistroj se automaticky zaméfi.

Zahajeni zpracovani .
PFi zpracovani materialu postupujte podle pokyn( softwaru.



Pouziti polohovaciho prvku ve tvaru pismene L
Pri davkovém zpracovani mize polohovaci prvek ve tvaru pismene L pomoci
umistit material pokazdé do stejné polohy.




RozSireni funkci

Cistitka prachuOtoény drzak

1
- #
Dalsi rozsifeni funkci najdete na adrese support.xtool.com.

L=

Udrzba
Cisténi objektivu -Scénar: PFi laserovém

zpracovani ¢asto

vznika kouf. Pokud se na povrchu ¢ocky
pole, kterym prochazeji laserové paprsky,
nahromadi pfili§ mnoho prachu, mize se
zhorsit vykon gravirovani a fezani a ¢ocka
se muze poskodit. Aby laserové paprsky
spravné prochazely polni ¢o€kou, je tfeba ji
v€as vycistit.

-Nastroje: Cistici hadfik

" Ujistéte se, Ze kryt
¢ocka je odstranéna.




Cisténi odsavaciho ventilatoru -Scénar: Pri laserovém zpracovani ¢asto vznika prach.

Pokud se ve vyfukovém

ventilatoru a koufovém vystupu nahromadi pfili§ mnoho prachu, snizi se vykon
odsavani. Aby bylo zajisténo ucinné odsavani koure, je tfeba odsavaci ventilator a
vyvod koufe v&as vycistit.

-Naradi: maly kartacek, kfizovy Sroubovak (neni soucasti dodavky)
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Aby se do jednotky
nedostal prach, mirné ji
naklonéte.
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Ochrana zivotniho prostfedi

Elektronicky odpad oznaeny v souladu se smérnici Evropské unie se nesmi ukladat spole¢né s
ostatnim komunalnim odpadem. Podléha oddélenému sbéru a recyklaci na ur€enych mistech. Tim,
Ze zajistite jeho spravnou likvidaci, pfedejdete moznym negativnim ddsledkdm pro Zivotni prostfedi a
lidské zdravi. Systém sbéru pouzitého zafizeni je v souladu s mistnimi pfedpisy o ochrané zZivotniho
prostredi pro likvidaci odpadu. Podrobné informace na toto téma ziskate na obecnim uradé, v Cistirné
nebo v obchodég, kde jste vyrobek zakoupili. Vyrobek spliiuje pozadavky takzvanych smérnic nového
pfistupu Evropské unie (EU), které se zabyvaji otdzkami bezpecnosti provozu, ochrany zdravi a
zivotniho prostredi a specifikuji nebezpeci, ktera je tfeba zjiStovat a odstranovat.

Tento dokument je prekladem plvodniho navodu k obsluze vytvofeného vyrobcem. Podrobné

informace o zaru¢nich podminkach distributora/vyrobce jsou k dispozici na adrese
https://serwis.innpro.pl/gwarancja.

Vyrobek musi pravidelné udrzovat (Cistit) sam uzivatel nebo specializované servisni stfedisko
na naklady uzivatele. Pokud v navodu k obsluze nejsou uvedeny informace o nutné cyklické
udrzbé nebo servisnich ukonech, je tfeba pravidelné&, nejméné jednou tydné, vyhodnocovat
odchylku fyzického stavu vyrobku od fyzicky nového vyrobku. Pokud je zjisténa nebo nalezena
jakakoli odchylka, musi byt neprodlené provedena Udrzba (Cisténi) nebo servisni opatreni.
Nebude-li provedena fadna udrzba (Cisténi) a nebude-li reagovano na zjistény odlisny stav,
muze dojit k trvalému poskozeni vyrobku. Garant neodpovida za $kody vzniklé v dtsledku
nedbalosti.



